Sesiunea Nationala de Comuniciri Stiintifice Studentesti “Anghel Saligny”, editia a XV-a
Galati, 18 — 19 Mai 2023

Sectiunea S1. Tehnologii moderne si management in ingineria industriala

CERCETARI TEORETICE SI EXPERIMENTALE PRIVIND VARIATIA

FORTELOR DE ASCHIERE LA STRUNJIREA ALUMINIULUI

R Autor (i)
Mihai SARMARU, loana MARINESCU, Cristian IONESCU

Cadrul didactig coordonator
Prof. dr. ing. Catalin FETECAU, Drd. ing. Daniel VLAD

Universitatea “Dunarea de Jos” din Galati, Facultatea de Inginerie,
Departamentul Ingineria Fabricatiei, Str. Domneasca nr. 111, 800201, Galati, Roménia

REZUMAT

Tn ultimii ani, analiza cu element finit a devenit un instrument foarte important pentru simularea
proceselor de aschiere a metalelor. In vederea imbunitatirii proceselor de aschiere a materialelor
metalice este necesard aplicarea modelarii numerice si simularii acestora. O cerintd necesara este de a
modela numeric interactiunea dintre interfata scula-aschie pentru a prezice performanta procesului de
aschiere. Fortele de aschiere apar ca rezultat al deformarii elastice si plastice a aschiei si a suprafetei
prelucrate, pentru ruperea, detasarea, deformarea suplimentara (incovoierea si spiralarea) a aschiei
precum si invingerea fortelor de frecare dintre aschie si fata de degajare si dintre fata de degajare si
suprafata prelucratd. In aceasti lucrare se prezintdi un studiu comparativ privind determinarea
componentei fortei de aschiere la strunjirea aluminiului. Procesul de strunjire a fost realizat
experimental pe un strung, la care s-au modificat parametrii de intrare ai procesului (avansul sculei,
adancimea de aschiere si viteza de aschiere), determinand astfel un numar de 12 incercari si studiindu-
se influenta pe care 0 au acesti parametri asupra fortei principale de aschiere. In prima etapi s-a
realizat un studiu experimental pentru determinarea componentei Fx a fortei de aschiere. De
asemeneq, s-a studiat influenta parametrilor de aschiere (avans, adancime si viteza de aschiere) asupra
marimii componentei Fx. in a doua etap s-a realizat simularea procesului de aschiere cu ajutorul soft-
ului AdvantEdge™. Tn baza rezultatelor obtinute s-a demonstrat ca folosind analiza cu element finit se
poate face o predictiec buna a marimii fortei de aschiere.
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Fig. 1. Componentele fortei de aschiere conform softului AdvantEdge ™
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